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DESSOUS DE BRAS JETABLE ET PROCEDE DE FABRICATION CORRESPON- 
DANT 

La presence invention concerne un dessous de bras des- 
tine A gtre place a l'entournure d'un vgtement afin de le pro- 
t£ger notamment contre la transpiration. 

Des dessous de bras de ce genre sont bien connus. lis 
sont constitues d'un morceau de tissu plig en deux que l'on 
vient assembler par des points de couture sur l'entournure des 
vgtements. Des dessous de bras pr£d6coupes sont egalement dis- 
ponibles dans le commerce. Mais dans tous les cas, lis sont 
faits en un tissu lavable, peu absorbant qui est cousu sur le 
vehement et qui, de ce fait, est tres rarement enleve si ce 
n'est pour fitre lav£. Les dessous de bras en tissu demeurent 
done le plus souvent en permanence sur les veteraents et leur 
15 dur£e d'usage est sensiblement la mime que celle du v£tement 
auquel ils appartiennent. 

La presente invention vise a proposer un dessous de 
bras jetable presentant une capacity d'absorption nettement 
amelioree par rapport aux dessous de bras en tissu connus et 
utilises jusqu'ici. En effet, le dessous de bras selon 1' in- 
vention peut etre jete apres usage en raison de son faible 
prix de revient et du fait aussi que sa tenue sur le vgtement 
n'est pas assure par des points de couture mais par un syste- 
me adheslf du type de ceux qui sont actuellement employes sur 
25 des garnitures periodiques par exemple. En outre, le dessous 

de bras selon 1' invention comporte, d'une part, une face absor- 
bante compqsee par exemple de pgte de bois ou d'ouate de cellu- 
lose et, d' autre part, une face intraversable par les liquides 
constitute par exemple d'un feuillet en mati&re plastique. II 
30 est clair que le dessous de bras selon 1» invention perraet une 
meilleure protection des vgtements que les dessous de bras en 
tissu qui sont a la fois faiblement absorbants et aisexnent 
traversables par les liquides corporels. 

La capacity d'absorption du dessous de bras selon l'in- 
15 vention peut Stre sensiblement amelioree en insurant, entre le 
feuillet impermeable et la nappe absorbante , un produit a for- 
te absorption, tel qu'une carboxymethyl-cellulose , utilise de- 
jA dans le domaine des garnitures periodiques. Ces produits A 
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force absorption permettent aussi de fixer les odeurs, ce qui 
est interessant pour une utilisation reiativement prolonged. 
En outre, on peut associer les dessoas de bras selon l'inven- 
tion k 1* action d'un absorbeur d'odeurs ou deodorant de type 
5 connu, ce produit pouvant etre pulverise sur les dessous de 
bras ou incorpor£ a la fabrication. II y a lieu de souligner 
que de tels produits ne peuvent en ajcune fagon etre utilises 
sur des dessous de bras en tissu. En effet, ces derniers sont 
lavables et ne peuvent done pas contenir des produits a forte 
10 absorption qui seraient €limines au premier lavage. 

Selon une autre caracteristique preferee, le dessous de 
bras selon l'invention a une decoupe sensiblement en forme de 
"8", la ligne de pliage etant dispose le long de la corde qui 
sous-tend les deux arcs de cercle du "8". II s'ensuit que la 
15 ligne de pliage qui est placee sous la couture du vehement esc 
reiativement courte done peu ggnante. Au surplus, le dessous 
de bras selon l'invention une fois pliee definit deux parties 
ou volets a decoupe arrondie, sans, angle vif, procurant un bon 
confort d 'utilisation. 
20 On concoit que la decoupe dans une bande de materiau 

composite, de dessous de bras de forme complexe, notamment en 
forme de "8" puis leur pliage en deux puissent soulever des 
difficulty. Pour resoudre ce probleme , on prevoit, selon l'in- 
vention de plier prealablement en deux, suivant sa lisne me- 
25diane longitudinale , la bande de materiau composite d'ou sont 
issus les dessous de bras : la decoupe s'effectue ensuite au 
moyen d'un outil de coupe en forme d'anneau sensiblement cir- 
culaire que l'on centre sur la bande pliee en deux de facon a 
produire des dessous de bras plies en forme de "8" prfits a 
30 l'emploi. . 

La presente invention a done pour objet un dessous de 
bras tel que ci-dessus defini, caracterisS par le fait qu'il 
consiste en une feuille pliee en deux comportant, d'une part, 
une face absorbant les liquides et, d« autre part, une face 
35 sensiblement impermeable aux liquides, la face impermeable por- 
tant des moyens assurant 1 'assemblage amovible du dessous de 
bras sur l'entournure du vgtement. 

La face absorbante du dessous de bras selon l'invention 
est avantageusement^constituee d'une nappe a base de fibres 
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prises dans le groupe forme par les fibres de p3te de bois, de 
coton et/oa de viscose ou d'un ou plusieurs feuillets d'ouate 

de cellulose* On prefere que la nappe absorbante soit composee 
d f un feuillet relativement epais d'ouate de cellulose. 

La face impermeable aux liquides du dessous de bras se- 
lon I 1 invention est avantageusement constitute par une peili- 
cule en matiere plastique ou par au moins un feuillet de non- 
tisse permeable a l'air. Le non-tisse impermeable aux liquides 
mais permeable & l'air peut etre realise ou bien entitlement 
en fibres de polypropylene ou bien en ouate de cellulose que 
l*on a rendue hydrophobe par un traitement approprie. On pre- 
fere les non-tisses perm£ables k I'air qui off rent un plus 
grand confort d f utilisation que les pellicules en matiere plas- 
tique h structure non a£r£e. 

Le materiau & forte absorption qui est avantageusement 
insert k ^inttrieur du dessous de bras selon l 1 invention en- 
tre la nappe absorbante et le feuillet ou pellicule impermea- 
ble aux liquides est pris dans le groupe forme par les carbo- 
xymSthyl-celluloses f les copolymeres greffes de polyacryloni- 
trile-amidon, les carboxymSthyl-amidons , les celluloses modi- 
fides par greffage ou reticulation et les copolymeres acryii- 
ques. 

Les moyens assurant la fixation amovible du dessous de 
bras selon I'invention sur I'entournure d'un v§tement consiste 
en au moins une bande adhesive appliquSe sur la face impermea- 
ble des deux parties ou volets definis par le dessous de bras 
plie, chaque bande adhesive etant revgtue, avant l^mploi, 
d'une bande de protection arrachable. 

De preference, les deux parties ou volets du dessous de 
bras selon l 1 invention sont sensiblement identiques et syme- 
triques par rapport & la ligne de pliage ; le dessous de bras 
a une d6coupe en forme de "8", la ligne de pliage etant dispo- 
s6e selon la corde qui sous-tend les deux segments circulaires 
du "8". 

Dans un mode prefere de realisation des dessous de bras 
selon l'invention, on plie prealablement en deux selon sa li- 
gne mediane longitudinale , une bande continue de materiau com- 
posite, qui est destin£e a constituer les dessous de bras, 
apr&s y avoir dispose les bandes adhesives et leurs bandes de 
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protection arrachables ; puis on y decoupe les dessous de bras 
au moyen d'un outil de coupe en forme d'anneau sensiblement 

circulaire centre sur la bande de materiau composite, de fa- 
qon que la ligne de pliage de ladite bande constitue une corde 
5 pour I'anneau circulaire de coupe. 

Pour mieux faire comprendre I'objet de la presente in- 
vention, on va en decrire ci-apres k titre d'exemple purenient 
illustratif et non limitatif , un mode de realisation represen- 
ts sur le dessin annexe. 
10 Sur ce dessin : 

- la figure 1 est une vue en plan d'un dessous de bras 
dSpliS, montre du c6t6 de sa face impermeable ; 

- la figure 2 est une coupe par tie lie selon II-II du 
dessous de bras de la figure 1 ; et 

15 - la figure 3 illustre de £aqon sch£raatique les Stapes 

de fabrication du dessous de bras des figures 1 et 2. 

En se r£f£rant au dessin, on voit que l f on a d£signe 
par 1 dans son ensemble, un dessous de bras jetable que l'on 
place k I'entournure d'un vfiteraent, c'est-^-dire k la partie 

20 du vfitement qui entoure l f aisselle, pour le prot£ger contre la 
transpiration. 

Le dessous de bras 1 est represent^ k plat sur la fi- 
gure 1 ; il a une dScoupe en forme de n 6 u , sa ligne de pliage 
3 etant disposee selon la corde qui sous-tend les deux seg- 

25 ments circulaires du "8" precite. Les deux parties ou volets 2 
ainsi formes par le dessous de bras 1 sont identiques et symS- 
triques par rapport k la ligne de pliage 3. 

Dans cet exemple, le diametre des volets 2 est d 1 envi- 
ron 10 cm ; la longueur de la ligne de pliage 3 est d 1 environ 

30 5,8 cm et la longueur du dessous de bras mesurSe le long de 
son axe de symetrie longitudinal est d* environ IS cm. 

Ainsi qu f il est mieux visible sur la figure 2, le des- 
sous de bras 1 est compose de deux epaisseurs de materiaux : 
d'une part, d'une nappe absorbante 4 relativement Spaisse en 

35 ouate de cellulose et, d 1 autre part, un mince feuillec 5 etan- 
che aux liquides mais permeable k I'air. Dans cet exemple, le 
feuillet 5 est un non-tisse exclusivement compose de fibres de 
polypropylene. Un non-tisse de ce genre est disponible dans le 
commerce sous le nom de "SODOCA, LUTRASIL ou COROVIN". La face 
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du dessous de bras 1 qui est placte contre l'aisselle est 
constitute par la nappe absorbante 4. 

La tenue du dessous de bras 1 place k chevauchement sur 
l'entournure du vStement est assurte par une bande adhesive 
5 6 appliqute sur chacun des volets 2 du dessous de bras 1, sur 
la face 5 impermeable aux liquides. Les deux bandes adhesives 
6 sont paralleles et symetriques par rapport & la ligne de 
pliage 3. L'adhesif utilise est du mgme type que celui employ^ 
pour la fixation des serviettes p£riodiques. Une bande de pro- 

10 tection 7 en papier silicone recouvre, avant l'emploi, chaque 
bande adhesive 6. 

Sur la figure 3, on a illustre les Stapes de fabrica- 
tion du dessous de bras 1 qui vient d'Stre decrit. La premiere 
operation consiste & fabriquer la bande de materiau composite 

15 10 dans laquelle seront dScoupfis les dessous de bras 1. La 
bande de materiau composite 10 est elle-meroe obtenue par su- 
perposition et scellement entre elles de deux bandes, I'une 
10a en ouate de cellulose, I'autre 10b en non-tisse en fibres 
de polypropylene. La largeur de la bande 10 est legerement su- 

20 p£rieure & la longueur maximum du dessous de bras d£pli£ 1 

soit 200 cm environ ; elle est revStue sur sa face impermeable 
aux liquides de deux bandes adhesives qui sont ensuite recou- 
vertes d'une bande de protection 12 en papier silicone ; la 
bande de materiau composite 10 est ensuite pli£e en deux selon 

25 sa ligne mddiane longitudinale. 

La dernidre etape de fabrication consiste h d£couper au 
moyen d f un outil de coupe 11 en forme d*anneau circuiaire, les 
dessous de bras 1 prSts k l'emploi, dans la bande pliSe 10 de 
materiau composite. Le diam£tre interieur de l 1 outil de coupe 

30 11 est, dans cet exemple d 1 environ 10 cm ; l f outil de coupe 11 
est centre sur la ligne mediane longitudinale de la bande plie 
10 de fason & d£couper k chaque operation, deux volets 2 en 
arc de cercle relies entre eux par une ligne de pliage 3 de 
5,8 cm de long. 

35 Les operations de fabrication ci-dessus se prStent 

bien, en raison de leur simplicite, k une mecanisation poussee 
permettant la fabrication en continu, avec un faible prix de 
reyient, des dessous de bras 1. 
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II est bien entendu que le mode de realisation ci-des- 
sus d6crit n'est aucunement limitatif et pourra donner lieu 
k toutes modifications desirables sans sortir pour cela du 
cadre de l 1 invention. 
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REVENDICATIONS 
1 - Dessous de bras destine a gtre place a l'entournure 
d un vehement afin de le proteger, notamment contre la trans - 
piration, caracterise par le fait qu'il consiste en une feuil- 
5 le pliee en deux comportant, d'une part, une face (4) absor- 
bent les liquides et, d'autre part, une face (5) sensiblement 
impermeable aux liquides, la face impermeable precitee presen- 
tant des moyens (6, 7) assurant l'assemblage amovible du des- 
sous de bras sur l'entournure du vStement. 
10 2 - Dessous de bras selon la revendication 1, caracte- 

rise par le fait que la face absorbante (4) est constitute 
d une nappe a base de fibres prises dans le groupe forme par 
les fibres de pite de bois, de coton et/ou de viscose, ou d'un 
ou de plusieurs feuillets d'ouate de cellulose. 

3 - Dessous de bras selon la revendication 2 ca- 
racterise par le fait que la nappe absorbante (4) est compose, 
d un feuillet relativement epais d'ouate de cellulose. 

4 - Dessous de bras selon l'une des revendications 1 * 
3, caracterise par le fait que la face impermeable (5) est 
constitute par une pellicule en matiere plastique ou par au 
moins un feuillet de non-tisst permeable a l'air. 

5 - Dessous de bras selon la revendication 4, caracte- 
rise par le fait que le feuillet de non-tisse permeable a 
l'air est en fibres de polypropylene ou en ouate de cellulose 

25 hydrophobe. 

6 - Dessous de bras selon l'une des revendications 1 a 
5, caracterise par le fait qu'entre la pellicule ou feuillet 
impermeable aux liquides (5) et la nappe absorbante (4) est 
insert un produit a forte absorption pris dans le groupe forme 
par les carboxymethyl-celluloses , les copolymers greffes de 
poiyacrylonitrile-amidon, les carboxymethyl-amidons , les cel- 
luloses modifies par greffage ou reticulation et les copoly- I 
meres acryliques. 

7 - Dessous de bras selon la revendication 1, caracte- 
rise par le fait que les moyens assurant sa fixation amovible 
sur l'entournure du vetement , consistent en au moins une bande 
adhesive (6) appliquee sur la face impermeable (5) des deux 
parties ou volets (2) definis par le dessous de bras plie, 
chaque bande adhtsive (6) etant revStue, avant l'emploi, d'une 
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bande de protection arrachable (7). 

8 - Dessous de bras selon l'une des revendications 1 a 
7, caracterise par le fait que sa decoupe a sensiblement la 
forme d'un "8", la ligne de pliage (3) etant disposee selon 
la corde qui sous-tend les deux segments circulaires du "8" 
precite\ 

9 - ProcgdS de fabrication de dessous de bras selon la 
revendication 8, caracterisS par le fait que l'on plie preala- 
blement en deux selon sa ligne mSdiane longitudinaie, une ban- 
de continue du materiau composite, qui est destine a consti- 
tuer les dessous de bras, apres y avoir dispose les bandes 
adhesives et leurs bandes de protection arrachables, puis que 
l'on y decoupe les dessous de bras au moyen d'un outil de cou- 
pe en forme d'anneau sensiblement circulaire centra sur la 

15 bande de materiau composite, de facon que la ligne de pliage 
de ladite bande constitue une corde pour l'anneau circulaire 
de coupe. . 
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